Tester hrabky laku DX-13-S-FE

Navod na pouzitie



Tester hrubky laku

Ndvod na pouzitie modelu: DX-13-FE / DX-13-AL / DX-13-S-FE / DX-13-S-AL

Tester hrubky laku je zariadenie, ktoré sa pouziva na meranie hribky laku na automobile. Na
zaklade merani je mozné konstatovat, ¢i povrch bol opraveny (natrety, tmeleny...). Pristroj
meria v mikrometrovej jednotke (um).
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DX-13-FE / DX-13-AL DX-13-S-FE / DX-13-S-AL

Rozdiely medzi modelmi:
S - znamen3, Ze tester ma na drbte sondu
FE - znamena, Ze tester je uréeny na testovanie na ocelovych a pozinkovanych podkladoch

Al - znamen3, Ze merac je urceny na testovanie na hlinikovych, ocelovych a pozinkovanych
podkladoch

Napajanie - odporucané napajanie pomocou alkalickych batérii 2x 1,5 V AAA (R3)
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Zapnutie testera - drzte tlacidlo ,,L‘” po dobu 1 sekundy.

Vykondavanie merani - naneste sondu testera na testovany povrch fahkym zatlacenim a
pevnym drZzanim, v tomto bode tester meria vzdialenost od povrchu sondy k povrchu kovu, t.
j. hrabku laku. Je ddleZité, aby sonda a testovany povlak boli ¢isté. Castice znecistujucich
latok mo6zu chybne zvysit vysledok merania.

Kalibracia - v pripade chybnych merani je mozné vykonat kalibraciu pomocou priloZzenych
referencnych Stitkov. Sivy ocelovy plech a ¢erveny hlinikovy plech *.

Drzte stlacené tlacidlo ,,Lr‘ “, az kym sa nezacne odpocitavanie od 99 do 00 a potom tester
prejde do kalibraéného rezimu. Potom sa zobrazi sprava ,,AL” (hlinik) * - meracia sonda by sa
mala umiestnit na kalibracnd dosticku AL-200 um "(Cervenad) a stlacte tlacidlo " [E} ", potom
sa objavi sprava" FE "(ocel) - umiestnite sondu na kalibracnu dosti¢ku" FE-200 um "(siva) a
stlacte tlacidlo "[E} "V tomto okamihu bol tester kalibrovany a je pripraveny na pouZitie.

Podsvietenie - Svietidlo - tester ma moznost podsvietenia po stlaceni tlacidla ,, } “ LED
podsvietenie sa vypne po 15 sekundach.
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Vypnutie - stlacte tlacidlo ,,L‘”. Tester sa vypne v pripade necinnosti po 2 minutach alebo
pri vybitych batéridch. Potom sa na displeji zobrazi ,BA“, v tomto pripade by sa batérie mali
vymenit za nové.

Funkcia zvukovej signalizacie hrubky vrstvy a tmelu:
- Jedno kratke pipnutie — pévodny lak (0 um - 170 um)
- Dve kratke pipnutia -- dve vrstvy laku (170 pum - 350 um)
- Jedno dlhé pipnutie — hruba vrstva laku alebo tmelu (350 um - 2 000 um)

Zapnutie zvukovej funkcie pri vypnutej funkcii HOLD sp6sobi reprodukciu zvukového signalu.



»Zvukova a vizudlna signalizacia hrabky laku a tmelu”, je to funkcia zamerana na fudi, ktori
maju tazkosti s odhadom hrubky farby automobilu, ¢o ulahcuje interpretéciu vysledkov
merani. Je potrebné poznamenat, Ze funkcia ,,Zvukova a vizualna signalizacia hribky vrstvy*
slizi iba na informacné ucely a neméze byt zakladom pre urcenie, ¢i bol automobil
podrobeny opravam.
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Signalizacia farbou obrazovky:

Zelena - povodny lak

Oranzova - dve vrstvy laku

Cervena - hrubd vrstva laku alebo tmelu

Pozor! Meranie moze byt rusené mobilnym telefénom alebo inymi zariadeniami
generujucimi silné elektromagnetické pole, napriklad antény od CB - RADIO a silné magnety.

RozliSenie merania, rozsahy:

Ocel: 0 um - 500 um rozliSenie 2 um, 500 um - 2000 pm rozlisenie 10 um, 2000 um - 3000
um rozlisenie 100 um

Hlinik: O um - 500 um rozliSenie 2 pm, 500 pm - 2000 um rozliSenie 10 um,
Tabulka 16 pracovnych reZimov a ich zmeny:

Zmeny v prevadzkovom reZime sa uskutoénuju stlaéenim " [E} " - dlhé podrzanie zmeni
funkény reZim a jeho zobrazenie na obrazovke. Kratkym stlaéenim sa na obrazovke zobrazi
aktudlny prevadzkovy rezim.

Rezim Rozlisenie Podsvietenie Zvuk Zmrazenie(HOLD)
F1 10 v v/ v
F2 10 v v/ X
F3 10 v X v
F4 10 4 X X
F5 10 X v v
F6 10 X J
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